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СОСТОЯЛСЯ ПУСК 
КОМПРЕССОРА АЗОТА

На строящемся комплексе АКМ произошло долгожданное и важное событие. 
Утром 22 мая состоялся пуск компрессора азота 16-К-1601 с последующей его об-
каткой в течение 72 часов (на фото). 

Продолжение на стр. 2
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СОСТОЯЛСЯ ПУСК 
КОМПРЕССОРА АЗОТА Продолжение. 

Начало на стр. 1

Как сообщил «Синтезу 
АКМ» главный инженер 
строящегося завода Ни-
колай Антоневич (на фото 
1 вместе с главным меха-
ником Владимиром Бу-
диным), пуск компрессо-
ра позволит приступить 
к очередному важному 
этапу пусконаладочных 
работ в зоне синтеза ам-
миака. Первое - будет 
проведена продувка кол-
лектора азота до зоны 
А20 на первой террасе. 
Второе - состоится про-
дувка циркуляционного 
контура синтеза аммиа-
ка. Это позволит присту-
пить к монтажу внутрен-
них устройств  и загрузке 
катализатора в реактор 
синтеза аммиака. А по-
сле приёма продувочных 
газов с производства ме-

танола для получения чи-
стого водорода на уста-
новке короткоцикловой 
адсорбции (КЦА) после-
дует запуск компрессо-
ров и начнётся этап полу-
чения готового продукта 
– аммиака. 

Главный механик АКМ Вла-
димир Будин дополнил Ни-
колая Михайловича: «Пуск 
компрессора позволит так-
же подать азот и в системы 
сухих газовых уплотнений 
(СГУ) компрессоров титу-
ла 1807. В июле мы плани-
руем запустить и обкатать 
все четыре компрессора в 
корпусе 1807 и вентилятор 
дымовых газов на участке 
их охлаждения».  

Поясним читателям, что ос-
новной функционал ком-

прессора азота (установ-
ка А-16) – это обеспечение 
сырьевым потоком - азо-
том для синтеза аммиака с 
азотно-кислородной стан-
ции (АКС) предприятия. 
Вторым сырьевым потоком 
станет чистый водород, по-
ступающий с продувочны-
ми газами от производства 
метанола через установку 
КЦА. 

ПУСКУ КОМПРЕССОРА 
АЗОТА предшествовала 
предварительная пускона-
ладочная работа на про-
тяжении пяти месяцев. В 
этот период состоялась 
маслопрокачка, подготов-
ка системы водяного ох-
лаждения, настройка кон-
трольно-измерительной 
аппаратуры и автоматики 
(КИПиА), подготовка к пу-
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ску и обкатка электродви-
гателя и многое другое по 
наладке вспомогательных 
систем. 

Событие привлекло вни-
мание ведущих специали-
стов и руководителей за-
интересованных служб в 
зоне А16 (на фото 2). Техно-
логический персонал кон-
тролировал работу масло-
станции и герметичность 

соединений трубопрово-
дов на подаче смазочно-
го масла к подшипникам 
двигателя. Более двадцати 
инженерно-технических 
работников из отделов 
главного энергетика, глав-
ного прибориста и глав-
ного механика, а также 
менеджеры компании «Ка-
зале Проект» и наладчики 
компании «ТехИнновации» 
12 мая находились в состоя-

нии готовности, разместив-
шись в машинном зале 
компрессии азота. 

В форме очного опера-
тивного совещания заме-
ститель руководителя по 
пуско-наладке «Казале 
Проект» Артур Галиуллин 
(на фото 3) уточнил у ру-
ководителей служб готов-
ность всех систем к пуску 
двигателя. Подготовку к пу-
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ску контролировали дирек-
тор завода АКМ Александр 
Лысов и главный инженер 
Николай Антоневич (на 
фото 4). Едва на локальной 
приборной панели управ-
ления зажглась зелёная 
лампа «Готовность к пуску», 
Артур дал разрешение на 
пуск, и ведущий энергетик 
Сергей Цинк в 15 часов 40 
минут нажал кнопку «Пуск» 
(на фото 5). 

Передать ровный гул дви-
гателя и невидимое гла-
зу вращение приводного 
вала словами невозможно: 
ротор двигателя вращает-
ся со скоростью 1490 обо-
ротов в минуту (на фото 6). 
Участники события улы-
бались, поздравляли друг 
друга с успешным пуском 
мощного агрегата. Ровно 
через четыре часа успеш-
ной обкатки двигатель 
остановили.

В предшествующие пу-
ску дни бригада слесарей 
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ОРТО-2 ПОРОТЦ под руко-
водством мастера Алексея 
Егорова выполнила цен-
тровку компрессора и дви-
гателя, установив муфту, со-
единяющую их приводные 
валы (на фото 7). Затем 
муфту закрыли защитным 
кожухом с учётом требова-
ний безопасности. Алексей 
Александрович поделился 
с «Синтезом АКМ» фотогра-
фиями сборки компрессо-
ра, выполненными в ходе 
его инспекционной по-
ездки в Японию - на завод 
компании «Mitsubishi» (на 
фото 8 и 9). 

Волнующая атмосфера 
вновь воцарилась на пло-
щадке возле корпуса ком-
прессии азота 21 мая в 14 
часов. Состав присутству-
ющих на пуске компрес-
сора почти не изменился 
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(на фото 10). В отличие от 
12 мая доступ в помеще-
ние компрессорной стан-
ции ограничили с учётом 
требований безопасности. 
На случай внезапного воз-
горания масла дежурный 
караул ПЧ-23 развернул 
рукавную линию от авто-
цистерны до маслостанции 
(на фото 11). 

В течение четырех часов 
велась напряжённая ра-
бота по проверке сигна-
лов КИП от компрессора 
и электрических цепей от 
электродвигателя до РСУ 
ЦПУ. По всем выявленным 
неисправностям и ошиб-
кам в цепях прямо на ме-
сте проходило совещание 
под руководством ведуще-
го инженера по наладке и 
испытаниям ООО «ТехИн-
новации» Павла Афана-
сенко (на фото 12). Веду-
щий менеджер компании 
«Казале Проект» Шукла 
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Кришна звонил коллегам 
в Японию – в офис компа-
нии-изготовителя, и кол-
леги совместно решали 
проблемные вопросы (на 
фото 13). Действиями тех-
нологического персонала 
руководили молодые тех-
нологи – заместитель на-
чальника ЦПСПП Антон 
Парфёнов и начальник от-
деления Александр Токта-
ров (на фото 14). За работой 
воздухоразделительной 
установки (ВРУ) во избе-
жание резких скачков по 
расходу и давлению азота 
в момент пуска компрес-
сора на ЦПУ АКС следил 
начальник установки Вла-
димир Казымов (на фото 
15 крайний слева).  И вот 
в 18 часов Николай Анто-
невич поднял вверх боль-
шой палец правой руки. 
Это означало, что компрес-
сор запустили (фото 16). 
Но отработал он всего три 
минуты и был остановлен 15

16



8  •  ХИМИЯ БЕЗ ГРАНИЦ  |  ПРИЛОЖЕНИЕ

КОМПЛЕКС АКМ  •  Хроника

Приложение к газете «Химия без границ». Учредитель: ПАО «Метафракс». Главный редактор Сергей Анатольевич Маринцев. Адрес редакции и издателя: 618250, г. Губаха, ПАО «Метафракс». 
Тел.: (34248) 9-26-10, 9-25-98.  E-mail: Sergey.Marintsev@metafrax.ru.  Газета выходит три раза в месяц. Отпечатано в ООО «Типограф», 618554, г. Соликамск, Соликамское шоссе, 17.  Тираж – 500.

ПОДАЧА ВОЗДУХА –
В ШТАТНОМ РЕЖИМЕ
Раскрывая тему работы 
пускового котла, который 
был запущен в октябре 
прошлого года, напом-
ним, что агрегат весьма 
важен для работы буду-
щего комплекса: он вы-
рабатывает пар, который 
сегодня используется в 
подготовке к эксплуата-
ции парового оборудо-
вания – паропроводы, 
турбины, приводы на ком-
прессии и на водооборот-
ном цикле. 

Котёл был запущен, одна-
ко основное динамическое 
оборудование – питатель-
ные насосы и вентилятор 
воздуха с того момента ра-
ботали на электроприводах. 
«Использование электро-
приводов происходит по 
резервной схеме, – пояснил 
«Синтезу АКМ» технический 
директор «Метафракса» 
Александр Вдовин. –  Основ-
ными приводами являются 
паровые турбины. Но их пуск 
до апреля этого года вклю-
чительно так и не состоялся, 
несмотря на приложенные 
усилия. Были выявлены тех-
нические сложности, свя-
занные с повышенной ви-
брацией турбин». 

По словам технического ди-
ректора «Метафракса» Алек-
сандра Вдовина, специа-
листы тщательно изучили 
проблему вместе с вендо-
ром (компанией – изгото-
вителем) и лицензиаром – 
компанией Casale, посвятив 
проблеме около четырёх 
месяцев. В конечном счёте 
была выяснена причина, ка-
сающаяся парового привода 
вентилятора воздуха. Вен-
дор пересмотрел в системе 
вибродиагностики количе-
ство датчиков измерения и 

внёс необходимые коррек-
тировки. Затем состоялось 
и изменение конфигурации 
на уровне КИПиА системы 
защиты котла. 

Наконец, 22 мая  состоялось 
торжественное событие – 
пуск турбины. С того момен-
та вентилятор воздуха котла 
начал свою работу от основ-
ного парового привода. И по 
сей день вентилятор работа-
ет в штатном режиме, заме-
чаний к работе турбины нет. 

«Этот факт тоже стал значи-
мой вехой в деле строитель-
ства комплекса, – заявил 
Александр Вдовин. – Отныне 
всё, что касается работы кот-
ла и обеспечения воздухом, 
находится в штатном режиме, 
без каких-либо отклонений. 
Вибрация – в норме, темпе-
ратурные показатели самого 
вентилятора тоже в норме. 
Все вопросы по этому важно-
му узлу сняты: наладка прове-
дена в полном объёме. Надёж-
ная, устойчивая работа котла 
будет определять надёжность 
работы всего комплекса АКМ, 
поскольку паровая система 
является единой». 

Сергей МАРИНЦЕВ

К основной динамике 
котла относится пита-
тельный насос и венти-
лятор воздуха. Основ-
ными приводами для 
них являются паровые 
турбины. Турбина вен-
тилятора введена в экс-
плуатацию, однако на 
турбине насоса рабо-
ты по её отладке и под-
готовке к запуску ещё 
продолжаются. Ожида-
ют аналогичного запу-
ска ещё две турбины на 
водооборотном цикле 
и две турбины на ком-
прессии аммиака. 

из-за формирования сиг-
нала противоаварийной 
автоматической защиты на 
станции РСУ АСУТП в ЦПУ 
завода АКМ. 

Последовало выяснение 
причин остановки ком-
прессора. После тщатель-
ной проверки всех систем 
под руководством Антона 
Парфёнова и Александра 

Токтарова утром 22 мая в 
присутствии упомянутых 
специалистов машинист 
Денис Белоногов нажал 
на локальной приборной 
панели кнопку «Пуск», за-
пустив компрессор азота в 
работу для обкатки в тече-
ние 72 часов. 

Когда готовился этот мате-
риал, компрессор находил-

ся в работе. Это событие, по 
словам Александра Вдови-
на, станет памятной вехой 
в деле строительства и пу-
ска агрегата синтеза амми-
ака (установки А-20). Полу-
чение продукции на этой 
установке запланировано 
на конец третьего квартала 
этого года. 

Владимир ОСИПЧУК
Фото автора


